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MDE 4000

(Maschinendatenerfassung)

Die Verfiigbarkeit aller relevanten Produktionsdaten in Echtzeit, die Ubersichtlichkeit und die
bedienerfreundliche Handhabung machen die MDE 4000 zu einem gefragten
Fihrungsinstrument in der Produktion.

Kundennutzen

Sie sehen jederzeit, ob und warum eine Maschine steht
Sie kdnnen die vorhandenen Maschinen besser auslasten indem Sie die Stillstandszeiten
analysieren und verklrzen

¢ Sie erfahren eine deutliche Motivationssteigerung der Mitarbeiter, weil auch sie jederzeit Uber
die Produktivitat im Bilde sind

et e Monitor und

o iy ad hoc Analysen

Datenerfassung

Die Zustandswechsel der Maschine und die Stiickzahlen
werden Uber ein 10-Modul automatisch erfasst oder
direkt von der CNC-Steuerung und dem MDE-Server alle
paar Sekunden gemeldet. Stillstandsgriinde,
Auftragsnummer, Arbeitsgang, Artikel und Bediener
werden mit einem Barcode-Scanner oder einem web-
basierten Terminal (gerateunabhangig) erfasst.
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Als 10-Modul eignet sich das Quinx Netcube Web-IO
bestens. Das Gerat verfugt Uber digitale 24 VDC Ein-
und Ausgange sowie zwei RS-232 Schnittstellen: Die
eine fir DNC mit Maschinen mit serieller Schnittstelle,
die andere fir den Anschluss eines Barcode-Scanners.
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MDE - Monitor

Der web-basierte MDE-Monitor (gerateunabhéngig) zeigt den Zustand der Maschinen, die
laufenden Auftrage sowie die Historie. Zudem lassen sich spontan die wichtigsten Auswertungen
direkt am Monitor machen. Er kann auch fir die Belegschaft als Anzeigemonitor in der Werkstatt
verwendet werden.
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Wickman Chiron Siemens 840C WEFL Siemens 840D Ingersoll Mitsubishi

Order A460022 07 Order A285783.69 Order A460863.76 Order A938552 33
Operation 7890 Operation 8699 Operation 0922 Operation 5107
Part 4091 Part 4109 Part 4085 Part 3998

P Wilimar Operator Filibert Brandagamba Operator Amaranih Gamgee Operator Banazir Hayward
Pieces 13 Pieces 60 Pieces 243 Pieces
Performance1.9 [pcs/hr] Performance.7 [pcs/hr] Performance3 .5 [pcs/hr] Performance2 9 [pcs/nr]

No operator In production In production In production

- Maschinenzustand

141*

Nakamura Fanuc 16i Trumpf 4020 ° AUftr_agsnummer
- Arbeitsgang

Order A107305.97 Order A081830.03 ° Artlkel
Operation 6662 Operation 873 . Operator
Part 4007 Part 410¢ . .
Operator Finley Ross Operator Wilimar Gaukrogers ° Anzahl prOd UZ|erte Stucke
Pieces 547 Pieces 16 H
Performance?2 7 [pcs/hr] Performance54 3 [pes/hr] ° LeIStung

Cleaning/Finish Mechanical defect - Auslastung

Auswertungen und Reports

Da die Daten in einer Microsoft SQL Datenbank gesammelt werden, kdnnen sie von fast jeder
Business Intelligence Software ausgewertet werden. Quinx verwendet beispielsweise SQL Server
Reporting Services (SSRS). Damit kdnnen Reports auf einer eigens dafiir vorgesehenen Webseite
ortsunabhangig aufgerufen werden.

itegory Status Duration Percentage Shift 1 Shift 2 Shift 3
[hrs:min] [%] [hrs:min] [hrs:min] [hrs:min]
Productive
In production 72537 69 292:32 304:57 12808
Setting 28:59 3 14:59 8:04 5:54
Planned
Maintenance 14:49 1 714 4:34 2:59
Cleaning/Finish 17°44 2 719 814 2:09
tofal 32:34 3 14:34 12:49 509
Unplanned
Unknown 2405 2 1017 10:27 319
Mechanical defect 111:29 " 41:34 34:24 35:29
Tool breakage 3659 4 1104 17:24 829
No operator 91:59 9 30:49 27:44 33:24
total 1051:44 100 41554 41554 21956
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Konfiguration

Fir die Konfiguration der MDE gibt es einen MDE-Client mit u.a. folgenden Funktionen:

Ermdglicht, bei entsprechender Berechtigung, die Nachbearbeitung von erfassten Daten
Konfiguration der MDE

Erstellung und Anpassung der Schichtplane

Datenexporte
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